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'OC~Д~PCTIEHH~A СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

KOНCТPYKЦJII ... РаМ,..

Thrust centres with screwed-of.f nut.
Design and dimensions

rocт
2575-7'*

ЦЕНТ'" ~ПОPНWЕ С OnКММНOR rARиOR
i .

I:I"'Mгост 2S7S~7

ОКП 39 2844

f1ocor.II08MИNe.м rOCj".с ...... иorо ICOМJI18I. ССО 110 C"IINIP'M от 28 100М.
i979 r. МI 2ЭЭОсрок ... "ем". ,СТ8Н0811811 СIt.07."
n.... ,....t9ls r.

Несоl5l11О.q8И'" CТ8Н.q8p" ".С.""'С. no .ICotIJ

1. Настоящий стандарт распространяется на упорные центры
с отжимной гайкой, применяемые при обработке деталей иа метал-
лорежущих станках, контрольных, разметочных и других работах.

Стандарт. полностью соответствует Me~YHapOДHOMY·CTaпдapTY
ИСО 298-73.

2. Центры должны изготавливаться двух исполнений:
1 - с закаленным рабочим конусом;
2 - с рабочим конусом из твердого сплава.
3. Конструкция и размеры упорных центров с отжимной гай-

кой должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.
1-3. (Измененная редакция, Изм. .м 1).
4. Рабочие конусы центров 600 и 750 исполнения 1 с конусом

~орзе 6 и метрическими конусами допускается изготавливать на-
плавленным прутковым сормайтом по ГОСТ 21449-75..
. Толщина наплавленного слоя не должна превышать для цент-
ров с конусом ~орзе 6-2,5 мм, для центров с метрическими ко-
нусами - 3 мм.

5. Технические требования - по ГОСТ 13215-79.
(Измененная редакция, Изм. .м 1).
6. Конструкция и размеры центров и гаек указаны в обяза-

тельном приложении.

.,..... ,:

tь.ttlнмe ОФМЦN.nltМОе Переne""1CI 80сnреЩ8_
• Переиздание (мрт 1990 г.) с Ивменениея М 1,

утвержденныАС вАСарте 1985 г. (НУС 6-85).
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Исполнение 1

'z

3

нспоянвни« 2

гост 2575-79 С.> 2

s

/-центр; 2-гаАка даll центров с конусом Морзе; "-гalкa м. цент-
ров с метрическим конусом
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с 3 rocт 2575-1'

'" L ~~ Номер .:.. :о::z: (папе П.llаст.ны .:'"Обоэначенне :: '" "':;; ь:о: Конусы а допу- D, d D, тнпа 34 .'"центров '" Ci .. ~~19 j ска по ГОСТ
Ы6) =.: 25413-82~U

~~>-it:::oI "'=
7032-0101 1 О 70 9,2 - 21,9 19 --
7032-0102 2 5 34090-- - -- -- -- - -
7032-0103 1 - -.__- 1 80 12,2 27,7 24
7032-0104 2 5 34090-- - 1- - - -- -
7032-0105 1 260< -

30 -- - 90 18,0 34,6
7032-0106 2 7 34110- - -- -- -- -7032-QI07 1 - -- 3 110 24,1 47,3 41
7032-0108 2 11 34130- ~ - - ---- -
7032-0109 1 CI> - -- о) -- с:>.
7032-0110 2 ~ 4 140 31,6 14 63,5 55 - 34150- -7032-0111

1 75' -- - - -- -- - -- -7032-0112 -- -7032-0113 60" 18 341702 5 170 44,7 80,9 70
7032-0114 22 34190-- - -7032-0115

1 75' -- - ---- - ---7032-0116 -- -7p32-0117 60" 22 341902 6 2.2.0 63,8 109,7 95 .
7032-0118 32 34210- - -7032-0119 -- 75' ~- - -- - --7032-0120

80 ~ 300 80,4 120,\) _l- 107032-0121 75' '1- ~ - - -- -- -7032-0122 1 ~ §!! 34~ 100,5 - - 1- 100 135,0 -7032-0123 '" 75С:о: - -- 127032-0124 !:' 60' ,cu
380- ~ 12О 120,6 160,0

7032-0125 75С :
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л р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я упорного центра с отжимной гайкой исполне-
ния 1 нормальной точности с конусом ~орзе 4 и -«1=600:

Центр 7032-0109-Морзе 4 ГОСТ 2575-79
То же, повышенной точности:

'Цен1'Р 7032-0109 Морзе 4 ПТ ГОСТ 2575-79
То же, нормальной точности с «=750:

Центр 7032-0111 Морзе 4 750 ГОСТ 2575-79
То же, повышенной точности с 'а=750:

Ueн'J"p ,7032-0111 Морзе;4 пr 750 гост 2575-79
То же, с конусом .морзе 6, наплавленного сормайтом:

Центр 7032·0119 Морзе 6 ПТ 7fJ' сормайх 2575-79
Л р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я упорного центра с отжимной гайкOIi исполне-

-ння 2 повышенной точности с' конусом Морзе 4 и пластиной типа 34 из сплава В1(6:
Цент/! 7Q32-011O М!Jрзе 4 ПТ ВК6ГОСТ.257б-79

...
'оn....:=....
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С. S rocт 2575-79

ПРНЛОЖЕНИЕ
Обявагвльное

I(оиструкци. И размер .. ,цетапеl i(eHТPOВ с отжимной гайкой

1. Центр (черт. 1, таба, 1)

Нсполнвнив 1

Исполнение 2

От8ерстие nuiJ
nластцну типа JIf

I

* Размеры для справок.** Шероховатость д'JIJI центров повышенной точности (ПТ) должна бытlt
.Ra~O,32 мкм.

Черт. 1
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fа~лица 1
Раэм~ры, ММ

._.,~- _--_-,' '-', ~. - ,__,. -.-,,-.""--'" . - .. """"" ..

.. Номер
..:

L Зазор :.:'"
Обозначение :: :i! (папе под пааствяы ai~t;: r:. d d,центров о а допу- t 1. 12 1. 1. 1. D D, паАItУ типа 34 ~'"=", :z: по ГОСТ"= о ~~

А ~~::S::z: :.: 25413-82

7032-0101/001 1 О 70 45 - - - - 9,2 М12Хl,5 - - ОЩ8- --
7032-0102/001 2 6- 12 3 ___2&_ .зг. 0,5 5 34090 0,029- - --
7032-0103/001 1 - - - - - - 0,061- 1 80 - -- -- -- 12,2 МlБХl,5 --
7032-0104/001 2 12 4 .2&.. ~ 5 0,3

34090 0,063- -- - 50 - --
7032~0 105/00 1 1 1Ю" - - - - - - 0,069- 2 90 8 - -- -- -- 18,0 М20Хl,5 --
7032-0106/001 2 14 5 ~ ~ 7 34110 0,072- -_' - -- 0,8 -- --
7032-0107/001 0,168

.
1 - - - - - -

3 110 10 58 - 24,1 М27Хl,5 --
7032-0108/001 2 ., 20 6 ~ .ш, •...!.L. 34130 0,172а -
7032..;..0109/00 1 1 ~ - - - - - - 0,831- -- --
7032-0110/001 2 4 140 12 75 22 5 ~ 20,2 31,6 М36Хl,5 1,0 14 34150 0,839- - --
7032-011l/001 750 0,945

1 - -- - - - - - - -- - -
7032-0112/001 - -- 1,750---- --
7032-{)113/001 6()<' 30 8 .EL ~ 18 0,6 34170 1,770

2 5 170 14 89 - 44.7 M48Xl,5 1,6--
7032-01 14/001 40 12 .2!.J.... ..1!L 22 34190 1,796- -
7032-0115/001 75" - 1,888

1 - - -- - - - - - - -- - -- - --
7032--0116/001 6 600 . 220 16 123 63,8 М68Х2 2,0 22 4,397



Продолжение табл. 1
Раз ме р ы, мм

.. Номер .:L Зазор -='"Оёоапаченяе :о: :21 (пояе ПОА аааствяь; ~8а u
1 1, 1, 1, 1, 1, d d,__ueirrpOll >- а -у- D D, паJlХу типа 34= .. .. и'С/у., О hf~ А по ГОСТ ~~:S:::z: :.: 25413-82 :

7032-01l7j601 2 4) 60" 40 12 .ш,~ ~ 0,6 34190 4,440
'" -1032-{Н lfJt60 1
о- 6 220 123 55 I.,...!!_ 27,5 __!1!_ 63,8 М68Х2 2,0 32 34210 4,559о- ~ 1- --

7032-0119100 1 7f1' 16
~- -.....-- - -

7032-0120/001
80 I~ 300 165 80,4 М85Х2

9,734-7032-0121/001 750 --- 9.892- - - .....__
7()З2-0122/00 1 1

4) 100
600

340 18 175 - - - - 100,5 мювкя - - ~
7032-0123/00 1 = 750 2,5 17,392

~ - -- - -1@.2-<Н21/ОО1 '" 60" ~§.120 380 20 195 120,6 М125Х2
7032-0-125/001 t 75С 28,478

~

(Иаменеи.а.,ре,цаIЩИ" ИЗIII.Nt .).
1.1. Резьба яетрнческая - по ГОСТ 24705-81. Поле допуска резьбы - 8s по ГОСТ 16093-81,
(Изменениа. ОРf,цакциII, Изм.oI'6 1).



гост 2575-7'. С. 8

2. ГаАка (черт. 2, табл, 2)

ДЛЯ центров с конусом Морзе

7ФQСIЩ

02 = (o,!JO... o,!JS) S

RZ::;CV)

в

Д.ilR центров с метрическим конусом

/.<i" _:."'.'',..,

Черт. 2

Ра э мер ы, мм
Таблица 2

06031{а-
S Масса,(ПOJltчеl{ие d D D, d, Н h h, Ь допуска КГ,

центров h15) не более

7032-01 01/002 М12Х1,5 21,9 18 13 19 0,013
7032-0102/002 -- -- 10 3--
7032-0103/002 2,5 -М16Хl,5 27,7 23 17 24 0,020
7032-0104/002 -- ---- --
7032-0105/002 I 5 34,6 29 21 12 4 ЗО О,О3ЭМ20Х,
70З2-0 106/002

17



,с. , rOc1 2S7s-7t

р• з 11 еры, 10111
ПродО.A3lCенue таБА. 2

0;f.- I s Масса,(aanче •• " D D, d, Н h h, Ь ДОП"СlI:а IU',
цеll • h 5) не бonее

t

703~01tlOO2 М27.Xt.5 47,3 з9 29 15 5 2,5 41 0,092
7032-0108/002. '. -- --7032-0100/00~
7032-0110/002' МЗ6Х.1,5' 63,5 53 37 18 7 55 0,210

7032-0111/902 ..
-- --- -

7032-0112/002 3,0

7032-0113/002 -
M48XI,5 80,9 .67 , 50 21 6 70 0,362

7032-0114/002

7032-0115/002 .......-.-- -7032-0116/002

7032-0117/002
М68Х2 109,7 90 70 25 '7 4,0 95 0,732

7032-0118/002_.
7032-0119/002 .... ----~- .--7032-0120/002

М85Х2 120 100 90 2'2 - 10 0,711
7032-0121/002 - - -
7032-0122/002

МI05Х2 135 120 110 25 10 б,о - 0,776
7032....0123/002

12
7032-0124/002 ..

М125Х2 160 140 130 30 1,385
7032-0125/002

" l' .

·(иSllCllellll&. ре.............. 1). .
2.1. Резьба 1Iе1'рllЧеска.-по ГОСТ 24705-81. Поле·' допуска реаь6ы -71+

по ГОСТ !·б08З-81.
(Иs. __ • ре 1).
2.2. (исUlO'liН, Иs 1).
2.3. t10spытие - ХИМ. Окс. пр... (обозначение ПОКры7"1 - по ГОСТ

9.306-85) .

. 18



r,Ynlla Г27

Изменение .м 2' ГОС/Т2575-79 Центры упорные с отжимной гайкой. К.истру"-
QИII и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Комитета станваргиввцнн и
lIетрологии СССР от 28.11.91 .м 1822

Дата введения 81.М.О2

Наименование стандарта. Исключить слова: «и разиёрыэ, «and dimensj~ns:..
Пункт 1 дополнить 'абзацем: «Требования настоящего стандарта ".JlЯtoтся

обязательными».
Пункт 3. Чертеж. Исполнение 1 заменить новым:

Исполнение 1

, .

I'аб.пицу в првмеры условного обозначения изложить в новой редакции:
г~,,,' (Продолжение САС. С; 62)



- .. "' ...".,
Номер ваас-'"Обозначение '" Конус L 1 D О, о. d S "
ТllВЫ т.па 34.о ..~ по ГОСТ"'о>Зо: 25413-82.... "

7032-0101 I
О 78 50.0 9.045 9,2 21,9 - 19 --.

7032-0102 2 5 34090
7032-0103 1 - --- 1 I 90 53,5 12,065 12,2 27.7 247032--0104 2 5 34090._

7032-0105 1 - -2 112 64,0 17,780 18,0 34,6 307032-0106 2 1 34110-- 4>
7032-0107 1 '" - -Q,о 3 138 81.0 23,825 24,1 47,3 41 -7032-0108 2 ~ 11 34130.- --7032-0109 1 - --_ .._ -- - 4 175 102,5 31,267 31,6 63,5 557032-0110 2 14 34150_._-
7032-0112 1 - -
7032-0113 -- 44,7 80.9 18 70 341705 217 129.5 44,399~----

27032-Q1l4 22 34190
7032-0116 --1 - -
7032-0117 -- 6 290 182.0 б3,348 63,8 109,1 22 95 34190
7032-0118 2 32 34210- --7032-0120

-.- , 80 340 196.0 80 80,4 120,0 10о --Q)

7032-0122 I ' 1 :>' 100 400 232,0 100 100,5 135,0 - - -;;:
12Q, 120 462 268.0 • 120 120,6 160,07032-0124 "_',;;:

<1);;:
~:.:

(ПродО/I3ICенue см. с. 63)



з-

(Продолжение ивменения " ГОСТ 2575-'-79)
При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я упорного центра с отжимноl

Г8Йкоitисполнения 1 нормальной точности с конусом Морзе 4:
Центр 7032-{)1О9 - Морэе 4 ГОСТ 2575-79

То же, повышенной точности:
Центр 7032-{)109 Морэе 4 ПТ ГОСТ 2575-79

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я упорного центра- с отжимноl
.гаЙКоЙисполнения 2 повышенной точности с конусом Морзе <1 и пластиной из
1I'вердоro спяава- ВК8:

Центр 7032-0110 Морзе 4 ПТ ВК8 ГОСТ 2575-79
Пункт 4. Исключить значение: са 750:.; заменить слово: енапаавлевнывв на

,-«наплавленными:,.
. Пункт 5 изложить в новой редакции: «5. Технические требования и МI'КИ'
-ровка - по ГОСТ 13215-79 •.

Приложение. Пуикт 1 изложить в новой редакции; дополнвть приме,аuи
:условных обозначений (после таблицы):

«1. Цеитр (черт. 1, табл, 1)

Нt:ПОЛНЕ!НU:: ,

Исполнение 2

~I р
• Размер ДЛЯ спрввох,
•• Шероховатость рабочего конуса 11 конуса хвестсвикв для цевтров ПОllышен.оl то.·

-ностн (ПТ) должна быть Ra<:I),32 мКМ.

tJepT, 1
(Продолжение САС. _С. 54)

53



I

(Продолженue иэяенения К гост 2575-79)
Таблица 1

Размеры. мм

j - Номер i:ш,с-
Обозваченае Испоаге- . - Конус L 1 1• 1. D D. D.

тины ТВЩI 34 1
цевтров н.е Ь9 по ГОСТ

<-; . 25413-82
-

7032-0101/001 1 О 78 50,0 53 9.045 9,2 мтахгв -
I

7032-0102/001 2 -
6 34090

7032-0103/001 t---1 __,
7032-0104/001 2 1 90 53.5 57 12,065' 12,2 М16Хl.5 34090

1-7032-0105/001 1 -
7032-0106/001 2 2 112 64,0 8 69 17.780 18.0 М20Хl,5 34110
7032-0107/001 1 .3 М27Хl.5 -

с) 138 81.0 10 86 23,825 24.1
7032-0108/001 2 '" 34130""7032-()109/001 1 о::;:: -4 175 102.5 . 12 109 31.267· .31.6 мзехгв
7032-0110/001 2 34150
7032-0112/001 1 , -
7032"':'0113/001 5 217 129.5 14 136 44.3~ 44.7 ' М48Хl,5 34170
7032-0114/001

2 - 34190,
7032-0116/001 1

, -
'7032-0117/001 6 290 182.0 190 63,348' 63,8 М68Х2.0 34190
7032-0118/001

2 16 34210
7032-0120/001 80

,
80.4 М85Х2,Оu 340 196,0 204 80.. --

7032-0122/001 ... 100 400 232,0 18 242 100 100,5 МI05Х2,О1 '" -со. "'Т2U"" ' 207~2-0124/001 .... 462 268,0 280 1~ J20,& М125Х2,О
~~ ,

J','



(nрооолжение изяенения fC гост 2575-79)
При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я упорного центра исполнения 1

норыальной точности с конусом Морзе 4:
Центр 7032-0109/001 Морзе 4 гост 2575-79

То же, повышенной точности:
Центр 7032-0109/001 Морзе 4 пт гост 2575-79

Пр и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я. упорного центра исполнения 2
повышенной точности с конусом Морзе 4 и пластиной из твердого сплава В1(8:

Центр 7032-0110/001 Морэе 4 пт ВК8 гост 2575-79».
Пункт 1.1. Заменить поле допуска: 8g на 6g.

(Продолжение САС. С. 56)



(Продолжение изменения IC ГОСТ 2575-79}
Пункт 2. Таблица 2. Графа «Обозначение центров». Заменить' слово: «цеи.oi-

ТPOB~ на «гаек»;
графа S. I1сключить слова: «(поле допуска b15)~;
графу «Масса, КГ, не болееэ нсключнтъ:
АОПОЛИИТЬ примером усаовного обозначения (после таблицы): «Пр и М е р-

условного обозначения гайки днаметром d=MI2X1,5:
" Гайка 7081-0101/002 ГОСТ 2575-79:..

Пункт 2.1. Замеиить поле допуска: 7Н на 6Н.
Пункт 2.3, Заменить ссылку: ГОСТ 9.073-77 на ГОСТ 9.306-85.

(ИУС N2 3 1992 г.)


